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3D-Druck

Im InfolLab Saar
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Wer sind wir?




3D-D|‘uck @InfoLabSaarJ

e Ein 3D-Modell wird am Computer entworfen
Ein 3D-Drucker druckt das Modell

Wie entwerfe dich ein 3D-Modell?

Was 1st ein 3D-Drucker?

Was kann 3D-gedruckt werden?

Welche Arten von 3D-Druckern gibt es?
Vom Entwurf zum Modell

Andere Entwurfssoftware
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3D-gedruckt




InfoLabSaarJ
Wie arbeitet ein 3D-Drucker? @
o v ‘ "

3: Extruder erwarmt das Filament

f 2: Einzug in den Drucker

4: Duse gibt das
flissige Filament ab

' 1: Ausgangsmaterial: Filament
7 —/ e “’/ 4 a
o NAN ~

5: Auf dem Druckbett
entsteht das 3D-Objekt
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Anmerkungen zum 3D-Drucker

e Temperatur muss zum Material passen
Abstand der DUse zum Druckbett/zur letzten Schicht muss
genau passen

e Die Duse muss sehr sauber beginnen Material abzugeben und
sehr sauber aufhodren.

e Jede Stelle auf dem Druckbett muss exakt angefahren
werden konnen.

e Gedruckt wird von unten nach oben.
Vielleicht werden Stutzstrukturen benotigt.

e Dunner als die Duse kann nicht gedruckt werden
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Welche Arten von 3D-Druckern gibt es?

e 3D-Drucker mit Filament
e 3D-Drucker mit Epoxidharz

e Exoten

o Metall-3D-Drucker
o PancakeBot
o Beton-3D-Drucker



Wie hoch sind circa die Anschaffungskosten?

e 3D-Drucker fir den Heimgebrauch (ab 150€ bis ca. 1500€)
e Industrie-3D-Drucker (ab 3000€ ohne Obergrenze)

e Filament (je nach Sorte ca. 15€ - 50€ pro kg)
e Ersatzdisen (zwischen 0,2€ und 1€ pro Stlck)



@InfoLabSaa r]

Eigenes Modell entwerfen

e Wo kann 1ich ein eigenes Modell entwerfen?

e Wie kommen die Daten meines Modells in den 3D-Drucker?
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e Software, um 3D-Modelle zu erstellen, z.B. Tinkercad

3D-Design

e Modell muss aus allen Richtungen betrachtet werden konnen

e Ausgabe muss eine Datei sein, die weiter verarbeitet
werden kann, z.B. eine stl-Datei
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Tinkercad

[T} |
K[E] Shiny Wolt-Albar ﬁ o) Q
[c[A[D Fi . Co
[ﬁ @ Importieren Exportieren  Senden an
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: : e Modell aus
Arbeitsebene Lineal Notes

Tinkercad

bekannten Formen
Einfache Formen v Zzusammensetzen

Q @ ° Formen
A\ ‘ aneinandersetzen

Quader Zylinder .
oder ausschnediden

) ‘
' . e Drag-and-Drop
Quader Zylinder
® W
Rast. bea Kugel Scribble

Fangraster 10 mm *
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www . tinkercad.com



https://www.tinkercad.com/

OpenSCAD - Parametrisiertes Objekt von Thingiverse

e0e Sweeping_Name_Plate_VZX.scad
x] Editor
i == — . ]
G = MW o0~ EE = g @:m_
1 // preview[view:south west, tilt:side]
2
3 //Number of faces to round the sweep. TIP: Use "2" if you want 3
to have a quick preview here in the customizer. Set to at 2

least "10" once you generate a model for printing.
faces_segment = 20; //[1:40]

4
5

6 //Set the upper text to render
7 textstringl="InfolLab Saar";
8
9

//Set the lower text to render
10 textstring2:

12 //Set a third text line to render (typically not used. If you
use this line, the other two lines will move up to make

A

room for the lowest line)
13 textstring3:
14
15 //Hidden text under the base (in case you need it), settings 2

are way below.
16 HiddenText="Universitat des Saarlandes";

18 //If you want to add a special character left or right, El
activate it here. Select wether it should be on the left or 3
right side.

19 add_a_special_character="none"; //[left, right, nonel

21 //... and select your special character, like a heart, etc.

22 special character=9829;
//19829:Heart, 8224:Cross,Pen, Clock,Key,Pin,Star, 5Star, Gift Thz
umbs_Up, Thumbs_Down, Cogwheel,Mail, Cake,Person, Instagram, Youtu @
be, Cloud,Book, Speaking_Bubble, Puzzle_Piece, Shopping_Cart,Clou @
d_download,Boarding_Pass,Trashcan,Circular_Arrows,8364:Euro,8 @
592:Left arrow,8594:Right arrow,9834:Note,9835:Double
note,8801:Identical,9658:Thick right arrow,9668:Thick left
arrow,9787:Full smiley,9786:Unfilled
smiley,9788:Sun,9675:Circle,9679:Dot,9792:Female
sign,9794:Male sign,9674:Diamond
unfilled,9830:Diamond, 9824:Spades, 9827:Club,35:#,33:!,63:7, 3621
:$,37:%,38:&,42:%,43:+,64:@,8593:Up arrow,8595:Down
arrow,42779:Small up arrow,42780:Small down
arrow,8734:Infinity, 167:Paragraph, 169:Copyright,174: Reglsterez
d Trademark,189:0ne Half,191:Upside Down ?,216:Empty
Set,215:Small x,404:Ribbon,664:Circle with
dot,673:Scythe,860:Abstract
ear,936:Psy,955:Lambda, 960:Pi, 985:Lolly,1146:Circle with
poles,1161:Commas fly out,8286:Four dots,8962:Abstract
1 1
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https://openscad.org/

OpenSCAD - Objekt beschreiben

o o

O wHMonmE DO A

medule head|neadradius, headhe IghT, headthichness )
(

1
] translate( (0,9, heachight))
. differencel)
s (
6 :1"("“«()
[ sphere{rebeadradis);
9 sphere(rebeadradius-headinichness):
" 13
1 transiatel [-headradius-1,~deadradive-1, -headradivse?-2])
12 cube(beadradisasds, headradiusedsl, headradiviel); P
13 } N,
1" differenced) e
15 (
18 cylinder (Snheadheight, rebeadradius);
1 traasinte( (o, &, -21)
18 Crlinder(daheasheighted, rehesdradivs-hesdthickness) ]
]

J
32 Mead2,15,30

il
, S 3R RaaAaRO OO Pe g b >
Veompen: varwate = (01162 046 )\ rotate = 4870000 24220, dntarce s A4 Senn ZSOGWOON) . OpwscAbano
openscad.org
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Stiitzstrukturen bei Uberhingen

-~

infolab.cs.uni-saarland.de/2020/10/20/meetcode-event-wir-haben-3d-entworfen-und-drucken-bald
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https://infolab.cs.uni-saarland.de/2020/10/20/meetcode-event-wir-haben-3d-entworfen-und-drucken-bald/

Anweisungen fur den 3D-Drucker erstellen

@InfoLabSaa r]

STL-Datei exportieren
STL-Datei = allgemeine Beschreibung des 3D-Modells
In den (Prusa)-Slicer einflgen

Slicer = Schneidemaschine
o Aus dem Modell die Schicht-flir-Schicht-Anweisungen flr einen
speziellen Drucker erstellen
Weitere Einstelloptionen
o Wie soll gefullt werden?
o Druckqualitat
o Filament-Art und was sich daraus ergibt, zB. Drucktemperatur
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- | 3D-Modell erstellen ——> STL-Datei exportieren

v

STL-Datei im Slicer 6ffnen —# Gcode-Datei exportieren

Y

Gcode-Datei auf Drucker
ubertragen

—> Richtiges Filament laden  —# 3D-Modell drucken




(Prusa) Slicer

Ready to slice

gear_bearing - PrusaSlicer-2.2.0+-202003211132 based on Slic3r

Plater

Print Settings

Filament Settings

Printer Settings

B W2

(Prus?

s ® Expert

Print settings :

@) gear_bearing.3mf (Gear_Bearing.3mf (0.20mm

QUALITY

Filament :

B gear_bearing.3mf (Generic PLA)

Printer :

[ gear_bearing.3mf (Original Prusa i3 MK3S SD)

Supports: None

Infill: 15% v Brim:
Name Editing
/\ 3DBenchy.stl ® (1]
Object manipulation
World coordinates v X Y 74
Position: 0 0 0 mm
Rotation: 0 0 0 L]
Scale factors: 100 100 100 %
Size: 0 0 0 mm
Info
Size: 60.00 x 31.00 x 48.00  Volume: 15550.38
Facets: 225154 (1 shells) Materials: 1

Manifold: /A, Auto-repaired (1104 errors)

Slice now

www.help.prusa3d.com/de/article/download-prusaslicer 2220
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https://www.help.prusa3d.com/de/article/download-prusaslicer_2220

Plater ~ Print Settings  Filament Settings  Printer Settings

% - S

www.help.prusa3d.com/de/article

download-prusaslicer 2220
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https://www.help.prusa3d.com/de/article/download-prusaslicer_2220
https://www.help.prusa3d.com/de/article/download-prusaslicer_2220

